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= Paspas atmada kullanilacak malzem
eksiksiz olarak hazirlanir.

Malzemeler
1. Cift Kovall doner pres arabasi

2. Islak paspas aparati ve paspas bezi
20 Kuru mob.aparati ve bezi
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~ 4.Suvetemizlik
~ sollsyonu
5. Faras ve firca
6. Cop poseti
/. Uyaricli levha
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~ = Sandalye, cop kovasi vb. gibi temlzllgl
= engelleyecek esyalar kaldirilir.

= Paspas islemine gecmeden once kuru mob
lle yuzeydeki kaba kirler toplanir ve bir
kosede biriktirilir, faras ve firca yardimiyla

cop posetine atilir.

ﬁuru supurme yapllmaz




— Oncelllkle glft kovall ve presll paspas setlnln

~ temiz su kovasi (mavi) 2/3 oraninda temiz
su ile doldurulur ve 72 ped bardak genel
temizlik maddesi konur.

= Kirli kovaya (kirmizi) 1/3 oraninda temiz su

konur. .
zea'eﬁde genel teﬁ!?m maddesi
ullanihir.( 1 cay

WICTal i

: Eardagl cila bakim maddesi konur)
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= Paspas bezi mavi kova igerisindeki su ile
~ Islatilir preste sikilir. Presimiz kirmizi
kovanin uzerine getirilir.

= Yuzey “S” hareketi cizilerek -
temizlenir.Paspasin bir yuzu kirlendiginde
diger yuzu cevrilerek paspaslamaya devam
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ri Ikleri paralel”

atlar cizilerek temizlenir.
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= Kirlenen paspas bezi kirmizi kovada yikanarak
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pres ile sikilir daha sonra mavi kovada yikanarak
tekrar sikilir.

= [sleme devam ederken mavi kovadaki su giderek
azalacak, kirmizi kovadaki su ise artacakitir.

- Mavi ve kKirmizi kovadaki sular esitlendiginde sular

_altllma1| kovalar su ile cal malweqe;_ajggﬂ;
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=3 Islak paspaslamarislemi pittikten sonra
zemin temiz kuru mob ile kurulanmalidir

= Paspaslama islemi bittikten sonra kovalar ‘

icersindeki sular bosaltilir, kovalaryikanarak

durulanir.

Kullanilan paspas bezi ve obIarJgirJi,__-i
| <y nasi icin kirli
camasir deposuna goturulur
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